
45



46



47

图 3.1-3 建设项目设备平面布置图（ 噪声源位置）

空 压

机

除尘风机有机废气排风机

气保焊 5 台、电焊 4
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气保焊6台
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3.1.7劳动定员及工作制度

项目职工人数 80人，其中管理人员 20人，生产工人 60人。

工作制度：每天一班制，每班 8h，年生产天数 251天。

3.1.8主要公用设施

3.1.8.1给排水

给水：本项目用水主要是生产和生活用水，由鞍钢厂区供水管网提供。用

水量 2062.2m3/a。

（2）排水：项目喷淋塔漆雾处理废水按危废处置，不排放，生活污水经化

粪池，排入鞍钢厂区污水管网，经西大沟污水处理厂处理后，排入运粮河。

西大沟污水处理厂主要处理鞍钢老厂区南部、西部及新鞍钢的全部企业生产

和生活污水，日处理量 22万 t，95%左右回用，每日排水量为 1.2万 t。

西大沟污水处理厂污水处理工艺为物化处理系统+深度处理系统+除盐工艺

系统，其中深度处理产水一部分送厂内工业新水系统，一部分达到一级除盐水

标准供给用户生产使用。排水可达到《城镇污水处理厂污染物排放标准》(GB

18918-2002)一级 A标准。

3.1.8.2供暖、供电

本项目冬季由鞍钢厂内集中供暖。

供电由鞍钢供电管网提供，厂内设有变电所，内设高、低压室，设高、低

压变压器各 1台。

3.1.9其它

项目生活设施：厂内不设食堂、住宿设施，设有浴池，洗浴热水由鞍钢能

源管控中心提供的管道余热蒸汽加热。

3.1.10项目既有工程内容可行性及存在的环保问题

本项目为“未批先建”，位于鞍钢厂内南部厂区，厂内生产厂房和办公楼均

已建成，生产设备均已完备，主要生产厂房和高层建筑钢结构件、高炉和热风

炉炉壳、框架、转炉挡渣板，目前已生产多年，选址合理，生产产品、工艺和

设备均不在《产业结构调整指导目录（2019年本）》中“限值类”和“淘汰类”范

围之内。

经过环评单位现场踏查和实地监测（抛丸除尘器），项目存在的主要环境
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问题为环保设施不完善，具体见表 3.1-9。
表 3.1-9 已有环保设施及环境问题

生产工序 存在环境问题 备注

焊接 无焊烟净化装置

后面各章节相关内

容均按照达到相关

环保要求编制

喷漆 露天作业，废气净化装置闲置

风险 无事故池

危废间 标识不完备，地面无防渗，四周无围堰

油漆库（包括稀释剂） 地面无防渗，四周无围堰

油品库 地面无防渗，四周无围堰

抛丸 除尘风机设在室外，无隔声罩

喷漆 有机废气净化装置风机设在室外，无隔声罩

液压机 油箱在车间地坪上，无防渗措施

3.2工程分析

3.2.1 施工期工程分析

项目为未批先建，施工期主要是针对遗留的环境问题增设环保设施，并进

行安装和调试。具体见表 3.2-1。

表 3.2-1 施工期主要增设/更换的环保设施

遗留环境问题 新增/利用闲置环保设施

现焊接区域焊烟无净化装置 按焊机同时最大使用量，以 2：1比例增设 8套移动式焊烟净化装置

喷漆工序露天作业，废气净化装置闲

置未用

在小北跨西侧建设 1个 900m2全封闭的微负压喷漆房，利用现有闲

置的喷淋+UV光氧+活性炭吸附净化装置

风险——无事故池 在厂区内增设 1个事故池，容积 70m3

危废间标识不完备，地面无防渗
危废间换位改建，原有废弃，地坪增设防渗层，四周增设围堰，危

废间内外按环保要求做好标识

油漆库（包括稀释剂）无防渗
油漆库、稀释剂库换位改建，原有油漆库废弃，地坪增设防渗层，

四周增设围堰

油品库无防渗 地坪增设防渗层，四周增设围堰

抛丸风机无隔声罩 设在室外的除尘风机加设隔声罩

喷漆有机废气净化装置风机无隔声罩 设在室外的喷漆有机废气净化装置风机加设隔声罩

液压机油箱底部无防渗措施 增设防渗地坑
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3.2.2营运期生产工艺流程

本项目营运期主要生产厂房和高层建筑钢结构件、高炉和热风炉炉壳、框

架、转炉挡渣板，生产过程中将产生一定的固废、废水、废气、噪声污染。
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